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1 Цели и задачи освоения дисциплины 

 

Цель (цели) освоения дисциплины: 

Дать студентам знания о конструкции и особенностях основных видов со-

временного технологического и подъёмно-транспортного оборудования, его произ-

водительности и экономической целесообразности применения. 

Задачи:  

- должен уметь читать кинематическую схему машины; 

-знать конструктивные особенности промышленного и подъемно-

транспортного оборудования; 

- знать область применения  промышленного и подъемно-транспортного 

оборудования. 

 

  

2 Место дисциплины в структуре образовательной программы 

 

Дисциплина относится к обязательным дисциплинам (модулям) вариативной 

части блока 1 «Дисциплины (модули)» 

Пререквизиты дисциплины: Б.1.Б.22 Основы технологии машиностроения 

 

Требования к входным результатам обучения, необходимым для освоения 

дисциплины 

 

Предварительные результаты обучения, которые должны 

быть сформированы у обучающегося до начала изуче-

ниядисциплины 

Компетенции 

 

Знать: 

 - правила, методы и приемы технического черчения; 

- требования к оформлению чертежей. 

Уметь: 

- выбирать наиболее рациональную технологию изготовле-

ния  деталей; 

- рассчитывать трудоемкость изготовления   деталей; 

Владеть: 

- умением работы с нормативными документами; 

- методикой выбора и назначения оборудования для проек-

тируемых технологических процессов изготовления деталей 

машин. 

ПК-7 способностью 

оформлять законченные 

проектно-конструктор-

ские работы с проверкой 

соответствия разрабаты-

ваемых проектов и тех-

нической документации 

стандартам, техническим 

условиям и другим нор-

мативным документам 

 

Постреквизиты дисциплины: Б.1.Б.25 Узлы и детали объектов ремонтного 

производства, Б.1.В.ОД.9 Оборудование для повышения износостойкости и восста-

новления деталей машин, Б.1.В.ОД.12 Элементы промэлектроники в сварке, 

Б.1.В.ДВ.6.1 Смазочные материалы в узлах трения, Б.1.В.ДВ.8.1 Техническая диа-

гностика и контроль качества, Б.1.В.ДВ.8.2 Теоретические основы надежности тех-

нических систем 

 

3 Требования к результатам обучения по дисциплине 

 

 



Процесс изучения дисциплины направлен на формирование следующих ре-

зультатов обучения 

Планируемые результаты обучения по дисциплине, харак-

теризующие этапы формирования компетенций 

Формируемые компетен-

ции 

Знать:  

- современные типы и модели машиностроительного обору-

дования; 

- иметь научные знания в области устройства промышлен-

ного оборудования, позволяющие формулировать практи-

ческие задачи по экономичному использованию машино-

строительного оборудования; 

Уметь: 

эффективно использовать имеющиеся критерии оценки 

энергосберегающих и экологически чистых машинострои-

тельных технологий, обеспечивающих безопасность жизне-

деятельности людей. 

Владеть: 

полным спектром методов рационального использования 

промышленного оборудования. 

 

ОПК-4 умением приме-

нять современные мето-

ды для разработки мало-

отходных, энергосбере-

гающих и экологически 

чистых машинострои-

тельных технологий, 

обеспечивающих без-

опасность жизнедеятель-

ности людей и их защиту 

от возможных послед-

ствий аварий, катастроф 

и стихийных бедствий; 

умением применять спо-

собы рационального ис-

пользования сырьевых, 

энергетических и других 

видов ресурсов в маши-

ностроении 

Знать: 

- методику патентного поиска информации по конструкци-

ям металлорежущего оборудования; 

- методологию поиска информации в Интернете. 

Уметь: 

 - анализировать новую информацию по конструкциям, мо-

делям и типам металлорежущего оборудования. 

Владеть: 

- методикой патентного поиска информации по конструк-

циям металлорежущего оборудования; 

- методологией поиска информации в Интернете. 

ПК-1 способностью к си-

стематическому изуче-

нию научно-техничес-

кой информации, отече-

ственного и зарубежного 

опыта по соответствую-

щему профилю подго-

товки 

Знать: 

- особенности выбора оборудования для  изготовления или 

восстановления деталей машин; 

Уметь: 

 - обеспечивать экономное и целесообразное использование 

промышленного оборудования; 

 -  осваивать вводимое оборудование. 

Владеть:  

 - техникой безопасности при эксплуатации оборудования. 

ПК-5 умением учитывать 

технические и эксплуа-

тационные параметры  

деталей и узлов изделий 

машиностроения при их 

проектировании 

4 Структура и содержание дисциплины 

 

4.1 Структура дисциплины 

 



Общая трудоемкость дисциплины составляет 4 зачетных единиц (144 акаде-

мических часов). 

 

Вид работы 

 Трудоемкость, 

академических часов 

5 семестр всего 

Общая трудоёмкость 144 144 

Контактная работа: 51,25 51,25 

Лекции (Л) 18 18 

Практические занятия (ПЗ) 16 16 

Лабораторные работы (ЛР) 16 16 

Консультации 1 1 

Промежуточная аттестация (зачет, экзамен) 0,25 0,25 

Самостоятельная работа: 92,75 92,75 

- самостоятельное изучение разделов 2,3,4,5,6,7,9; 

 - самоподготовка (проработка и повторение лекционного ма-

териала и материала учебников и учебных пособий; 

 - подготовка к лабораторным занятиям; 

 - подготовка к практическим занятиям; 

 - подготовка к рубежному контролю и т.п.) 

40 

 

20 

10 

10 

12,75 

40 

 

20 

10 

10 

12,5 

Вид итогового контроля (зачет, экзамен, дифференцирован-

ный зачет) 

экзамен  

 

Разделы дисциплины, изучаемые в 5 семестре 

 

№ раз-

дела 
Наименование разделов 

Количество часов 

всего 

аудиторная 

работа 
внеауд. 

работа 
Л ПЗ ЛР 

1 Введение, основные понятия 12 2 2  8 

2 Литейное оборудование 10 2   8 

3 Кузнечно-прессовое оборудование 22 2 4 4 12 

4 Токарные станки 24 2 4 4 14 

5 Сверлильные, расточные и фрезерные 

станки 

22 2  6 14 

6 Шлифовальные и доводочные станки. 22 2 2 2 16 

7 Резьбо и зубообрабатывающие станки 16 2 4  10 

8 Станки для электрофизических и элек-

трохимических методов обработки. 

8 2   6 

9 Подъемно-транспортное оборудование 8 2   6 

 Итого: 144 18 16 16 94 

 Всего: 144 18 16 16 94 

 

 

4.2 Содержание разделов дисциплины 

 



№ 

раздела 

Наименование  

раздела 

Содержание  

раздела 

1 
Введение, основные поня-

тия 

Роль технологического оборудования в маши-

ностроении и в ремонтном производстве. Ме-

тоды стандартизации, унификации и агрегати-

рования оборудования. Технико – экономиче-

ские показатели качества технологических 

машин. 

2 Литейное оборудование  

Индексация моделей литейных машин. Обо-

рудование для подготовки формовочных ма-

териалов. Плавильное оборудование. Обору-

дование  для литья в оболочковые формы.  

Оборудование  для литья  по выплавляемым и 

выжигаемым моделям. Оборудование  для ли-

тья  под давлением. Оборудование  для литья в 

металлические формы.  Комплексная механи-

зация и автоматизация литейного производ-

ства. 

3 
Кузнечно-прессовое обору-

дование 

Оборудование для резки заготовок. Нагрева-

тельное оборудование. Оборудование для ков-

ки. Оборудование для горячей объемной 

штамповки. Оборудование для листовой 

штамповки. Гибочное оборудование. Обору-

дование для холодной объемной штамповки. 

4 Токарные станки  

Металлорежущие станки как основное техно-

логическое оборудование машиностроитель-

ных заводов. Классификация и кинематиче-

ские основы металлорежущих станков Уни-

версальные токарные  и токарно-винторезные 

станки. Токарно-револьверные станки. Лобо-

вые и карусельные станки. Токарные автоматы 

и полуавтоматы. Рациональный выбор станоч-

ного оборудования. 

5 
Сверлильные, расточные и 

Фрезерные станки. 

Сверлильные станки. Расточные станки. 

Консольные фрезерные станки. Универсаль-

ная делительная головка. Продольно-

фрезерные станки. Фрезерные станки непре-

рывного действия. Шпоночно-фрезерные 

станки. Копировально-фрезерные станки. 

6 

Шлифовальные и доводоч-

ные станки. 

 

Круголошлифовальные станки. 

Внутришлифовальные станки. 

Бесцентровошлифовальные станки.  

Плоскошлифовальные станки. 

Доводочные станки. 

7 
Резьбо и зубообрабатыва-

ющие станки. 

Резьбофрезерные станки. Резьбошлифоваль-

ные станки. Зуборезные станки, работающие 

по методу копирования. Зуборезные станки, 

работающие по методу обката. Зубоотделоч-



ные станки. 

8 

Станки для электрофизиче-

ских и электрохимических 

методов обработки.  

Электроэрозионные станки. Ультразвуковые 

станки. Электрохимические станки. 

9 
Подъемно-транспортное 

оборудование. 

Грузоподъемные машины.  

Домкраты. Лебедки (тали). Грузоподъемные 

краны. Погрузчики. 

Транспортирующие машины.  

Транспортирующие машины с тяговым орга-

ном.  

Транспортирующие машины без тягового ор-

гана. 

 

 

4.3 Лабораторные работы 

 

№ ЛР 
№ раз-

дела 
Наименование лабораторных работ 

Кол-во 

часов 

1 3 Составление кинематической схемы кривошипного 

пресса 

2 

2 3 Оборудование для резки заготовок 2 

3 4 . Составление кинематической схемы токарно-

винторезного станка 

4 

4 5 Устройство и назначене делительной головки 4 

6 5 Составление кинематической схемы  вертикально-

фрезерного станка 

2 

7 6 Устройство и назначение смазочных устройств 2 

  Итого: 16 

 

 

 

4.4 Практические занятия (семинары) 

 

№ заня-

тия 

№ раз-

дела 
Тема 

Кол-во 

часов 

1 1 Типовые механизмы оборудования 2 

2 3 Чтение кинематической схемы гидравлического  

пресса 

2 

3 3  Паспортизация кривошипного пресса 2 

4 4 Расчет кинематического баланса токарного станка 2 

5 4 Составление паспорта токарного станка 2 

6 6 Изучение кинематической схемы плоскошлифоваль-

ного станка 

2 

7 7 Настройка зубофрезерного станка для  обработки зуб-

чатых колес 

4 



№ заня-

тия 

№ раз-

дела 
Тема 

Кол-во 

часов 

  Итого: 16 

 

 

5 Учебно-методическое обеспечение дисциплины 

 

5.1 Основная литература 

 

Технологические процессы машиностроительного и ремонтного производства 

[Текст]: учебное пособие для студентов высших учебных заведений, обучающихся 

по направлению подготовки "Машиностроение" / С. И. Богодухов [и др.]; под ред. 

С. И. Богодухова. - Старый Оскол: ТНТ, 2015. - 464 c.  

Оборудование машиностроительных предприятий [Текст]: учеб. пособие        / 

А. Г. Схиртладзе [и др.] . - М. : Станкин, 2006. - 132 c. 

Технологические процессы в машиностроении [Текст]: / С. И. Богодухов и 

[др.]; под ред. С. И. Богодухова. - Старый Оскол: ТНТ, 2011. - 624 с.  

 

 

5.2 Дополнительная литература 

 

Сибикин, М. Ю.  Технологическое оборудование. Металлорежущие станки 

[Текст] : учебник для студентов учреждений среднего профессионального образова-

ния, обучающихся по группе специальностей "Машиностроение" / М. Ю. Сибикин.- 

2-е изд., перераб. и доп. - Москва : Форум, 2012. - 448 с.  

Технологические процессы машиностроительного и ремонтного производства 

[Текст] : учеб. для вузов / [С. И. Богодухов и др.]; под общ. ред. С. И. Богодухова ; 

М-во образования и науки Рос. Федерации, Федер. гос. бюджет. образоват. учре-

ждение высш. проф. образования "Оренбург. гос. ун-т". - Оренбург: Университет, 

2012. - 713 с 

Иванов, В. П.   Оборудование и оснастка промышленного предприятия [Текст] 

: учебное пособие для студентов учреждений высшего образования по специально-

сти "Оборудование и технологии высокоэффективных процессов обработки матери-

алов" / В. П. Иванов, А. В. Крыленко. - Минск: Новое знание; Москва: ИНФРА-М, 

2012. - 235 с. 

Металлорежущие станки [Текст]: учебник / В. Д. Ефремов [и др.]; под общ. 

ред. П. И. Ящерицына.- 5-е изд., перераб. и доп. - Старый Оскол : ТНТ, 2010. - 696 с.  

 

 

5.3 Периодические издания 

 

Журналы: 

Вестник машиностроения  

Техника машиностроения 

Технология машиностроения  

 

 

5.4 Интернет-ресурсы 

 



Региональный портал образовательного сообщества Оренбуржья 

(http://www.orenport.ru/). 

Научно–технический портал: [сайт]. – Режим доступа :http://ntpo.com 

 

 

6 Материально-техническое обеспечение дисциплины 

 

Для проведения лабораторного практикума предназначены специальные ла-

боратории (аудитории 2111, 2112), оснащенные всем необходимым оборудованием 

для проведения лабораторных работ: 

- токарно – винторезный станок модели 1М61;  

- токарно – винторезный станок модели 1А616;  

- вертикально – фрезерный станок модели F2-250; 

- горизонтально – фрезерный станок модели 3Г71; 

- пресс гидравлический модели ПД476;  

- пресс кривошипный модели К2118Б;  

- штамп прорубной. 

 

К рабочей программе прилагаются: 

фонд оценочных средств для проведения аттестации уровня сформированно-

сти компетенций обучающихся по дисциплине (модулю), разрабатывается в виде 

отдельного документа; 

Методические указания для обучающихся по освоению дисциплины. 
 

 

 

 

 

 

 

 

  

http://www.orenport.ru/
http://ntpo.com/


 



 


