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1 Цели и задачи освоения дисциплины 

Цель освоения дисциплины: формирование целостного представления о способах 

обеспечения взаимозаменяемости типовых соединений деталей машин и принципах нормирования 

их точности, необходимых для обеспечения  качества продукции и оказываемых услуг, 

формируемых на различных этапах их жизненного цикла. 

Задачи:  

‒ изучение понятийного аппарата и принципов теории взаимозаменяемости, принципов вы-

бора допусков и посадок типовых соединений деталей машин и механизмов; 

‒ изучение точностных характеристик, оказывающих влияние на качество деталей, узлов и 

механизмов 

‒ изучение нормируемых геометрических  параметров деталей, узлов и механизмов, а так же 

рядов их значений, многообразия типовых соединений деталей и машин, видов сопряжений  и мето-

дов обеспечения их взаимозаменяемости; 

‒ изучение основных функциональных зависимостей, используемых при расчете посадок ти-

повых соединений  деталей машин и механизмов; 

‒  изучение единой системы нормирования показателей точности деталей, узлов и механиз-

мов, специфики выбора параметров геометрической точности типовых соединений, оказывающих 

влияние на свойство взаимозаменяемости; 

‒ изучение способов нормирования и контроля геометрической и кинематической точности 

различных деталей, узлов и механизмов. 

2 Место дисциплины в структуре образовательной программы 

Дисциплина относится к базовой части блока 1 «Дисциплины (модули)» 

 

Пререквизиты дисциплины: Б.1.Б.17 Общая теория измерений, Б.1.Б.19 Физические основы 

измерений и эталоны, Б.2.В.П.1 Метрологическая практика 

 

Требования к входным результатам обучения, необходимым для освоения дисциплины 

 

Предварительные результаты обучения, которые должны быть 

сформированы у обучающегося до начала изучения дисциплины 

Компетенции 

 

Знать: 

‒  основные элементы  физической картины мира, оказывающие 

влияние на точность и стабильность результатов измерений; 

‒  физические, в том числе  квантовые эффекты, используемые при 

создании современных эталонных установок; 

‒ основные физические и математические модели измерительного 

эксперимента;  

‒ фундаментальные пределы точности измерений; 

‒ основные способы устранения погрешностей измерений. 

‒ единицы физических величин и системы единиц; 

‒ основные физические эффекты, методы и принципы измерений; 

основные (фундаментальные) источники  формирования погрешности 

при измерениях; 

‒ основные информационные потоки, участвующие в измерительном 

процессе  и их виды. 

Уметь: 

‒ анализировать влияние основных (фундаментальных) источников 

формирования погрешностей на суммарную погрешность результатов  

измерений;  

ПК-3 обладать способностью 

выполнять работы по 

метрологическому 

обеспечению и техническому 

контролю; использовать 

современные методы 

измерений, контроля, 

испытаний и управления 

качеством 
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Предварительные результаты обучения, которые должны быть 

сформированы у обучающегося до начала изучения дисциплины 

Компетенции 

 

‒ применять теорию размерностей для проверки правильности 

основных физических закономерностей, протекающих в природе. 

Владеть: 

‒ навыками по выбору методов и принципов измерений при 

разработке методик выполнения измерений, испытаний и контроля; 

‒ навыками по выбору принципов и методов измерений при 

воспроизведении единиц соответствующих физических величин. 

Знать: 

‒ основные понятия, на основе которых базируется теория измерений; 

‒ шкалы измерений и их особенности; 

‒ математические модели измеряемых величин, средств измерений и 

других элементов участвующих в измерительном процессе и 

влияющих на результат измерения; 

‒ алгоритмы обработки многократных измерений, используемые при 

решении различных измерительных задач. 

‒ основные физические и математические этапы выполнения 

измерительного эксперимента и способов их моделирования;  

‒ основные способы повышения точности (правильности и 

прецизионности) методов и результатов измерений. 

‒ основные элементы измерительной процедуры и их влияние на 

погрешность получаемого результата; 

‒ физические шкалы измерений; 

‒ основные методы измерений и их влияния на погрешность 

результата измерений;  

‒ способы обработки результатов наблюдений, полученных при 

различных видах измерений. 

Уметь: 

- применять основные математические модели формирования 

погрешности результата измерений; 

-  применять методы и критерии исключения грубых и 

систематических погрешностей. 

Владеть: 

‒ навыками формирования математических моделей измерительных 

задач и расчета на их основе числовых характеристик погрешности; 

‒ постановки и проведения экспериментов, имеющих целью оценку 

качества средств измерений и иной продукции; 

‒ использования оптимальных алгоритмов обработки результатов 

многократных измерений; 

‒ интерпретации результатов эксперимента и его оформления. 

ПК-4  обладать 

способностью определять 

номенклатуру измеряемых и 

контролируемых параметров 

продукции и 

технологических процессов, 

устанавливать оптимальные 

нормы точности измерений и 

достоверности контроля, 

выбирать средства измерений 

и контроля; разрабатывать 

локальные поверочные 

схемы и проводить поверку, 

калибровку, юстировку и 

ремонт средств измерений 

 

Постреквизиты дисциплины: Б.1.В.ОД.9 Детали машин и основы конструирования 

 

3 Требования к результатам обучения по дисциплине 

Процесс изучения дисциплины направлен на формирование следующих результатов обучения 

 

Планируемые результаты обучения по дисциплине, характеризующие 

этапы формирования компетенций 
Формируемые компетенции 

Знать: 

‒ понятийный аппарат и принципы теории взаимозаменяемости, 

принципы выбора допусков и посадок типовых соединений деталей 

машин и механизмов; 

ПК-4 обладать способностью 

определять номенклатуру 

измеряемых и 

контролируемых параметров 
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Планируемые результаты обучения по дисциплине, характеризующие 

этапы формирования компетенций 
Формируемые компетенции 

‒ номенклатуру измеряемых и контролируемых параметров 

продукции и технологических процессов, характеризующих их 

качество; 

‒ систему допусков и посадок для типовых соединений деталей 

машин и механизмов; 

‒ оптимальные нормы точности измерений и достоверности контроля; 

‒ точностные характеристики, оказывающие влияние на качество 

деталей, узлов и механизмов; 

‒ нормируемые геометрические  параметры деталей, узлов и 

механизмов, а так же рядов их значений, многообразия типовых 

соединений деталей и машин, видов сопряжений  и методов 

обеспечения их взаимозаменяемости; 

‒ способы контроля геометрической и кинематической точности 

различных деталей, узлов и механизмов; 

‒ основные функциональные зависимости, используемые при расчете 

посадок типовых соединений  деталей машин и механизмов; 

‒ единую систему нормирования показателей точности деталей, узлов 

и механизмов, специфику выбора параметров геометрической 

точности типовых соединений, оказывающих влияние на свойство 

взаимозаменяемости; 

Уметь: 
‒ применять нормативные документы в части обеспечения 

требований  взаимозаменяемости; 

‒ проводить расчет и выбор посадок для типовых соединений деталей, 

узлов и механизмов, а также по расчет точности кинематических 

цепей; 

‒ назначать точностные показатели типовых механизмов в 

зависимости от условий эксплуатации; 

‒ выбирать средства измерений и контроля в зависимости  от 

допускаемых требований к точности измеряемых параметров. 

Владеть: 
‒ навыками пользования нормативной документацией, 

регламентирующей нормы взаимозаменяемости для типовых 

соединений  и механизмов; 

‒  навыками по нормированию допусков и посадок типовых 

соединений деталей, узлов и механизмов;  

‒ навыками по выполнению технико-экономического обоснования 

выбора допуска входных параметров; 

‒ навыками по  расчету и выбору точностных параметров типовых 

соединений. 

продукции и 

технологических процессов, 

устанавливать оптимальные 

нормы точности измерений и 

достоверности контроля, 

выбирать средства измерений 

и контроля; разрабатывать 

локальные поверочные 

схемы и проводить поверку, 

калибровку, юстировку и 

ремонт средств измерений 
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4 Структура и содержание дисциплины 

4.1 Структура дисциплины 

Общая трудоемкость дисциплины составляет 4 зачетных единиц (144 академических часов). 

 

Вид работы 

 Трудоемкость, 

академических часов 

5 семестр всего 

Общая трудоёмкость 144 144 

Контактная работа: 53,5 53,5 

Лекции (Л) 18 18 

Практические занятия (ПЗ) 34 34 

Индивидуальная работа и инновационные формы учебных занятий 1 1 

Промежуточная аттестация (зачет, экзамен) 0,5 0,5 

Самостоятельная работа: 90,5 90,5 

‒ выполнение курсовой работы (КР); 

 ‒ написание реферата (Р); 

‒ самостоятельное изучение разделов (см. раздел 4.5 рабочей 

программы); 

‒ самоподготовка (проработка и повторение лекционного материала и 

материала учебников и учебных пособий; 

‒ подготовка к практическим занятиям; 

‒ подготовка к рубежному контролю и т.п.) 

+  

Вид итогового контроля (зачет, экзамен, дифференцированный 

зачет) 

диф. зач.  

 

Разделы дисциплины, изучаемые в 5 семестре 

 

№ раздела Наименование разделов 

Количество часов 

всего 

аудиторная 

работа 
внеауд. 

работа 
Л ПЗ ЛР 

1 
Введение. Основные понятия  11 1 - - 10 

2 Точность как один из основных технических пока-

зателей качества 
12 2 4 - 6 

3 Элементы и параметры деталей и соединений 

Виды сопряжений в технике 
14 2 4 - 8 

4 Точность процесса изготовления деталей 

Нормированная  и действительная точность 

параметров деталей и соединений 

20 2 6 - 12 

5 Контроль гладких цилиндрических соединений 14 2 4 - 8 

6 Нормирование микронеровностей поверхностей 

деталей 
16 2 4 - 10 

7 Нормирование точности типовых соединений  

гладких цилиндрических деталей и соединений: 

подшипники качения, шпоночные соединения, 

шлицевые соединения 

19 1 8 - 10 

8 Нормирование параметров точности резьбовых,  

зубчатых и червячных передач 
12 2 - - 10 

9 Размерные цепи и методы их расчета 14 2 4 - 8 
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№ раздела Наименование разделов 

Количество часов 

всего 

аудиторная 

работа 
внеауд. 

работа 
Л ПЗ ЛР 

10 Нормирование и контроль геометрической и кине-

матической точности деталей, узлов и механизмов 
12 2 - - 10 

 Итого: 144 18 34  92 

 Всего: 144 18 34  92 

 

4.2 Содержание разделов дисциплины 

Раздел 1. Введение. Основные понятия. Предмет, цели и задачи дисциплины. Основные 

этапы возникновения и развития проблем точности и взаимозаменяемости в серийном 

промышленном производстве. Взаимозаменяемость как показатель технического уровня 

производства. Основные понятия взаимозаменяемости.  

  

Раздел 2. Точность как один из основных технических показателей качества. Точность - 

универсальный показатель качества любого изделия. Взаимозаменяемость - комплексный показатель 

качества. Соответствие действительной точности заданной как важнейшее условие 

взаимозаменяемости. Виды и степени взаимозаменяемости. Система комплексной 

взаимозаменяемости на всех стадиях ЖЦ изделий. Точность размера и параметра. Виды размеров. 

 

Раздел 3. Элементы и параметры деталей и соединений Виды сопряжений в технике. До-

пуск и отклонения. Графическое представление (схема расположения) линейных  размеров, допусков 

и отклонений. Точность соединения линейных размеров. Типы посадок.  Единые принципы построе-

ния систем допусков и посадок типовых соединений (гладких - цилиндрических и плоских, кониче-

ских, шпоночных; шлицевых, резьбовых) и зубчатых передач. Общая структура этих систем. Основ-

ные нормы взаимозаменяемости. 

 

Раздел 4. Точность процесса изготовления деталей Нормированная  и действительная 

точность параметров деталей и соединений. Единая система допусков и посадок для гладких эле-

ментов деталей и их соединений. Структура ЕСДП: диапазоны и интервалы размеров, единицы до-

пуска, уровни точности (квалитеты), ряды допусков, основные отклонения и их ряды, поля допусков, 

предпочтительные поля допусков, посадки в системах отверстия и вала, рекомендуемые и предпо-

чтительные посадки. Действительные размеры. Условие годности деталей по предельным размерам. 

Роль ЕСДП в системах допусков и посадок типовых соединений и передач. Указания размеров и по-

садок на чертежах. Выбор посадок: назначение, расчет и применение посадок с зазором, переходных 

и с натягом. 

 

Раздел 5. Контроль гладких цилиндрических соединений. Общие понятия о контроле. Ви-

ды контроля. Контроль калибрами. Требования к калибрам. Назначение допусков на гладкие пре-

дельные калибры. Расчет исполнительных размеров. Схемы расположения полей допусков. Обозна-

чение размеров на чертежах 

 

Раздел 6. Нормирование микронеровностей поверхностей деталей. Шероховатость по-

верхности. Волнистость, базовая длина и базовая линия. Параметры шероховатости. Знаки обозначе-

ния шероховатости и правила их нанесения на чертеже. Контроль шероховатости. 

 

Раздел 7. Нормирование точности типовых соединений  гладких цилиндрических дета-

лей и соединений: подшипники качения, шпоночные соединения, шлицевые соединения. До-

пуски и посадки подшипников качения. Система взаимозаменяемости подшипников. Точность под-

шипников, контроль размеров. Виды нагружения колец подшипников. Расчет посадок циркуляцион-

но нагруженных колец подшипников.  Допуски и посадки в шпоночных соединениях. Виды шпоноч-
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ных соединений. Их особенности. Три вида шпоночных соединений и их схемы полей допусков.  До-

пуски и посадки в шлицевых соединениях. Способы центрирования шлицевых соединений. Обозна-

чение точности шлицевых соединений, их контроль. 

 

Раздел 8. Нормирование параметров точности резьбовых,  зубчатых и червячных пере-

дач. Взаимозаменяемость резьбовых соединений. Назначение резьб, применяемых в промышленно-

сти, их параметры. Посадки, контроль резьб. Взаимозаменяемость зубчатых колес. Эксплуатацион-

ные требования к зубчатым колесам. Погрешности изготовления зубчатых колес. Степени точности, 

комбинированные степени точности. Виды соединений. Обозначение точности зубчатых колес. 

 

Раздел 9. Размерные цепи и методы их расчета. Размерный анализ. Основные понятия и 

определения.  Точность  геометрических  (сборочных)  цепей.    Классификация геометрических 

(сборочных) размерных цепей.  Прямая и обратная задачи размерного анализа. Решение прямой зада-

чи на максимум-минимум. Решение проектной задачи способами равных допусков и допусков одно-

го квалитета. 

 

Раздел 10. Нормирование и контроль геометрической и кинематической точности дета-

лей, узлов и механизмов. Точность кинематических цепей. Понятие кинематической цепи. Крите-

рии классификации: типы звеньев, способы соединения, условие замкнутости. Элементы и звенья 

(ведущие, ведомые) кинематической цепи.  Точность работы кинематической цепи. Режимы работы 

кинематической цепи: плавный (в одном направлении), возвратный (при перемене движения). Зави-

симость точности работы от режима. 

4.3 Практические занятия (семинары) 

№ занятия 
№ 

раздела 
Тема 

Кол-во 

часов 

1, 2 2 

Определение предельных отклонений и характеристик посадок 

гладких цилиндрических соединений. Работа с нормативными 

документами. 

4 

3 4 

Расчет и определение квалитетов точности. Назначение и вы-

бор допусков формы и расположения поверхностей. Опреде-

ление годности деталей. 
2 

4, 5 6 
Определение  параметров шероховатости поверхностей дета-

лей 4 

6, 7 4 
Расчет и выбор стандартных посадок для соединений с га-

рантированным натягом 
4 

8 3 
Расчет и выбор стандартных посадок для соединений с га-

рантированным зазором 
2 

9 3 
Расчёт предельных и вероятностных характеристик для пере-

ходных посадок 2 

10, 11 5 
Расчет исполнительных размеров предельных калибров для 

ГЦС 4 

12 7 
Расчет и назначение посадок для подшипниковых соедине-

ний 2 

13, 14 7 
Обоснование выбора посадок для шпоночных и шлицевых 

соединений 4 

15, 16 7,9 
Решение задач методами полной и неполной взаимозаменяе-

мости 4 
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№ занятия 
№ 

раздела 
Тема 

Кол-во 

часов 

 

17 9 
Расчёт размерных цепей методами: максимум-минимум и 

теоретико-вероятностным 2 

Итого: 34 

4.4 Курсовая работа (5 семестр) 

Курсовая работа выполняются с целью овладения инженерными методами расчета и 

 назначения точностных показателей качества деталей и обозначением их в технической документа-

ции. Типовая формулировка темы курсовой работы: 

Расчет и выбор  посадки в типовых соединениях ________________ (приводится наименование узла 

или механизма). 

Рекомендуемые варианты тем курсовых работ: 

1. Расчет и выбор  посадки в типовых соединениях первичного вала коробки передач. 

2. Расчет и выбор  посадки в типовых соединениях шлицевого вала коробки скоростей 

3. Расчет и выбор посадок в типовых соединениях цилиндрического редуктора. 

4. Расчет и выбор посадок в типовых соединениях выходного вала редуктора. 

5. Расчет и выбор типовых соединений деталей и механизмов фрикционной муфты. 

6. Расчет и выбор посадок в типовых соединениях цилиндрического редуктора. 

7. Расчет и выбор посадок в типовых соединениях цилиндрического редуктора. 

8. Расчет и выбор посадок в типовых соединениях промежуточного шлицевого вала коробки 

скоростей.   

9. Расчет и выбор посадок в типовых соединениях промежуточного вала коробки передач. 

10. Расчет и выбор посадок в типовых соединениях ведущего вала коробки передач. 

11. Расчет и выбор посадок для типовых соединений узлов и механизмов шлицевого вала ко-

робки передач. 

12. Расчет и выбор посадок в типовых соединениях промежуточного вала редуктора. 

13. Расчет и выбор посадок в типовых соединениях выходного вала редуктора. 

14. Расчет и выбор типовых соединений деталей машин и механизмов.   

15. Расчёт и выбор посадок в типовых соединениях головки ручной шлифовальной машины. 

16. Расчет и выбор посадок в типовых соединениях цилиндрического редуктора. 

 

4.5 Самостоятельное изучение разделов дисциплины 

 

№  

раздела 

Вопросы, выносимые на самостоятельное изучение Кол-во  

часов 

1 2 3 

1 

Совмещенность свойств качества функционирования изделия. Функ-

циональная взаимозаменяемость и её значение для повышения каче-

ства продукции. Принципы взаимозаменяемости. 

2 

2 

Структурная модель технического объекта: детали, элементы, номи-

нальные поверхности и их расположение, базы, геометрические па-

раметры 

2 

3 

Система комплексного обеспечения взаимозаменяемости на всех 

стадиях жизненного цикла изделий - при проектировании, изготов-

лении и эксплуатации.  

2 

4 
Выбор точности процесса изготовления по требуемой (нормирован-

ной) точности параметров деталей. Технологический допуск 

1 

5  Поля допусков деталей из пластмасс 1 

6 Зависимые и независимые допуски формы и расположения. 1 
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7 Выбор посадок. Применение ЭВМ при расчёте посадок 1 

8 
Комплекс вопросов обеспечения требуемой  точности изделия в раз-

ных отраслях техники 

1 

9 Принцип единства баз. 1 

10 
Контроль геометрических параметров и соединений калибрами. Ви-

ды калибров.  

1 

11 Система допусков и посадок эвольвентных шлицевых соединений 2 

12 

Решение размерных цепей методом компенсации. Конструкции ком-

пенсаторов, используемых для размерного регулирования. Методы 

селективной сборки 

2 

13 
Система допусков цилиндрических и конических зубчатых передач. 

Обозначение точности деталей и передач 

1 

Всего 18 
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5 Учебно-методическое обеспечение дисциплины 

5.1 Основная литература 

 

‒ Третьяк Л.Н. Практикум по дисциплине «Взаимозаменяемость» : учебное пособие / Л.Н. 

Третьяк, А.С. Вольнов. – Оренбург: ИПК ГОУ ОГУ, 2009. – 150 с. 

‒ Третьяк, Л.Н. Практикум по дисциплине «Взаимозаменяемость» : учебное пособие / Л.Н. 

Третьяк, А.С. Вольнов. – 2-е изд., перераб. и доп. –  Оренбург: OOO «НикОс», 2011. –  240 с. 

‒ Мерзликина, Н.В. Взаимозаменяемость и нормирование точности : учебное пособие / Н.В. 

Мерзликина, В.С. Секацкий, В.А. Титов. - Красноярск : Сибирский федеральный университет, 2011. - 

192 с. - ISBN 978-5-7638-2051-5 ; То же [Электронный ресурс]. – URL: 

http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=229148 (19.10.2017). 

‒ Асанов, В.Б. Нормирование точности и технические измерения: проектирование калибров : 

учебное пособие / В.Б. Асанов. – Новосибирск : НГТУ, 2014. – 186 с. : табл., схем., ил. – (Учебники 

НГТУ). - Библиогр.: с. 148. – ISBN 978-5-7782-2376-9 ; То же [Электронный ресурс]. – URL: 

http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=436180 (19.10.2017). 

‒ Завистовский, В.Э. Допуски, посадки и технические измерения : учебное пособие / В.Э. За-

вистовский, С.Э. Завистовский. - 2-е изд., испр. - Минск : РИПО, 2016. - 278 с. : схем., табл. - Биб-

лиогр.: с. 260-264. - ISBN 978-985-503-555-9 ; То же [Электронный ресурс]. - URL: 

http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=463347 (19.10.2017). 

 

5.2 Дополнительная литература 

 

‒ Осадчий, Ю. С. Нормирование точности деталей машин [Текст]  / Ю. С. Осадчий; М-во об-

разования и науки Рос. Федерации, Федер. агентство по образованию, Гос. образоват. учреждение 

высш. проф. образования "Оренбург. гос. ун-т". - Оренбург : ИПК ГОУ ОГУ, 2010. -  110 с.  

‒ Клименков, С.С. Нормирование точности и технические измерения в машиностроении : 

учебник / С.С. Клименков. — Минск : Новое знание ; М. : ИНФРА-М, 2017. — 248 с. [Электронный 

ресурс]. - URL: http://znanium.com/bookread2.php?book=814431 (19.10.2017). 

‒ Димов, Ю. В. Метрология, стандартизация и сертификация [Текст] : учебник для студентов 

высших учебных заведений, обучающихся по направлениям подготовки бакалавров и магистров, и 

дипломированных специалистов в области техники и технологии / Ю. В. Димов. - Санкт-Петербург : 

Питер, 2013. - 496 с. - (Учебник для вузов. Стандарт третьего поколения). - Прил.: с. 479-493. - Биб-

лиогр.: с. 494-496. - ISBN 978-5-496-00033-8. 

‒ Радкевич, Я. М.    Метрология, стандартизация и сертификация [Текст] : учебник для бака-

лавров, обучающихся по направлениям подготовки: "Технология, оборудование и автоматизация 

машиностроительного производства", "Конструкторско-технологическое обеспечение машинострои-

тельных производств", "Автоматизированные технологии и производства" / Я. М. Радкевич, А. Г. 

Схиртладзе.- 5-е изд., перераб. и доп. - Москва : Юрайт, 2013. - 814 с. - (Бакалавр. Базовый курс). - 

Прил.: с. 802-809. - Библиогр.: с. 810-813. - ISBN 978-5-9916-2792-4. 

‒ Аристов, А.И. Метрология, стандартизация, сертификация: Учебное пособие / А.И. Аристов, 

В.М. Приходько и др. - М.: НИЦ ИНФРА-М, 2013. - 256 с. [Электронный ресурс]. - URL: 

http://znanium.com/bookread2.php?book=369646 (19.10.2017). 

‒ Байделюк, B.C. Метрология, стандартизация и сертификация: Стандартизация основных 

норм взаимозаменяемости: учебное пособие для студентов высших и средних учебных заведений 

направлений подготовки 151000.62 (15.03.02) «Технологические машины и оборудование», 

190100.62 (23.03.02) «Наземные транспортно–технологические комплексы», 151031 (15.02.01) «Мон-

таж и техническая эксплуатация промышленного оборудования», 190631 (23.02.03) «Техническое об-

служивание и ремонт автомобильного транспорта», 151901 (15.02.08) «Технология машиностроения» 

(очной, очной ускоренной, заочной, заочной ускоренной формы обучения) / B.C. Байделюк, Я.С. 

Гончарова, О.В. Князева ; Министерство образования и науки Российской Федерации, ФГБОУ ВПО 

«Сибирский государственный технологический университет», В.«. КБОУ, о.о. Ассоциация и др. - 

Красноярск : СибГТУ, 2014. - 158 с. : табл., схем. - Библиогр. в кн.. ; То же [Электронный ресурс]. - 

URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=428844 (09.10.2017). 
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‒ Владимирова, Т.М. Точность формы, взаимного расположения и чистоты поверхности : 

учебно-методическое пособие / Т.М. Владимирова ; Министерство образования и науки Российской 

Федерации, Северный (Арктический) федеральный университет имени М.В. Ломоносова. - 

Архангельск : САФУ, 2015. - 88 с. : схем., табл., ил. - Библиогр. в кн. - ISBN 978-5-261-01022-7 ; То 

же [Электронный ресурс]. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=436435 (09.10.2017). 

‒ Кузнецов, А.И. Таблицы и альбом по допускам и посадкам : справочное пособие / А.И. 

Кузнецов, В.Н. Федоров, А.Б. Романов. - 2-е изд., перераб. и доп. - СПб. : Политехника, 2012. -  91 с. : 

табл. - ISBN 978-5-7325-0908-3 ; То же [Электронный ресурс]. - URL: 

http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=129564 (09.10.2017). 

5.3 Периодические издания 

Журналы:  

‒ «Стандарты и качество»; 

‒ «Главный метролог»; 

‒ «Измерительная техника»; 

‒ «Контрольно-измерительные приборы и системы»; 

‒ «Контроль. Диагностика»; 

‒ «Мир измерений» 

5.4 Интернет-ресурсы 

‒ www.stq.ru – официальный сайт РИА «Стандарты и качество» 

‒ www.standart.ru – Федеральный информационный фонд технических регламентов и стандар-

тов 

‒ www.metrob.ru – сайт о метрологии и метрологическом обеспечении производства; 

‒ www.gost.ru –  официальный сайт Росстандарта;  

‒ www.metrologu.ru – главный форум метрологов; 

‒ www.metrologie.ru – сайт о метрологии, метрологическом обеспечении производства и 

управлении качеством; 

‒ www.rg.ru – официальный сайт «Российская газета». 
‒ http://www.edu.ru/modules.php?name=Web_Links  – каталог образовательных интернет-ресурсов. 

 

5.5 Программное обеспечение, профессиональные базы данных и информационные 

справочные системы современных информационных технологий 

 

– ГАРАНТ Платформа F1 [Электронный ресурс]: справочно-правовая система. – объем ин-

формационного банка более 1 500 000 документов и комментариев к нормативным актам: ежене-

дельное  пополнение составляет 7 000 документов. / Разработчик ООО НПП «ГАРАНТ-Сервис», 

119992, Москва, Воробьевы горы, МГУ, 2015. – Режим доступа к системе в сети ОГУ: 

\\fileserver1\GarantClient\garant.exe; 

– Специальная подборка правовых документов и учебных материалов [Электронный ресурс] : 

Программа информационной поддержки российской науки и образования  'КонсультантПлюс: Выс-

шая школа': учеб. пособие для студентов юрид., финанс. и экон. специальностей / гл. ген. директор 

компании Д.Б. Новиков; Вып. 24; К осеннему семестру 2015-2016 учебного года. – [Б. м.] : Консуль-

тантПлюс, 2015-2016. – 1 электрон. диск. – (Электронная библиотека студента); 

– Технорма/Документ [Электронный ресурс]: электронная версия библиографического указа-

теля национальных стандартов Российской Федерации с возможностью просмотра полного содержа-

ния документов. Система содержит структурированный список всех стандартов, имеющих силу на 

момент выхода данной версии базы данных. / Разработчик Фирма «ИНТЕРСТАНДАРТ»%; Москва. – 

Режим доступа в сети ОГУ для установки системы: \\fileserver1\gost\Install\tndoc_setup.exe; 
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– КонсультантПлюс [Электронный ресурс]: электронное периодическое издание справочная 

правовая система. / Разработчик ЗАО «Консультант Плюс», 2015. – Режим доступа к системе в сети 

ОГУ для установки системы: \\fileserver1\!CONSULT\cons.exe. 

 

6 Материально-техническое обеспечение дисциплины 

 

‒ ноутбук/стационарный компьютер с возможностью выхода в Интернет – 1шт.;  

‒ экран переносной/стационарный – 1 шт.;  

‒ проектор – 1 шт. 

‒  компьютерные презентации; 

‒  электронные раздаточные материалы; 

‒ опорные конспекты лекций. 

 

К рабочей программе прилагается: 

Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации обучающихся по 

дисциплине. 
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