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1 Цели и задачи освоения дисциплины 

 

Цель (цели) освоения дисциплины: 

 

Освоение современных методов расчетов гибких производственных систем, основанных на 

компьютерном моделировании и инженерном анализе процессов их функционирования  

 

Задачи:  

 

1 Изучить современные направления развития средств автоматизации производства и техно-

логического оборудования; 

2 Ознакомиться со структурой гибких производственных систем, составом основного техно-

логического и сервисного оборудования 

3 Освоить последовательность разработки проекта гибких производственных систем механи-

ческой обработки; 

4 Овладеть применением программных продуктов для моделирования и инженерного анализа 

высокоавтоматизированных производств; 

5 Приобрести навыки разработки компьютерных приложений для оценки эффективности 

ГПС. 

 

2 Место дисциплины в структуре образовательной программы 

 

Дисциплина относится к обязательным дисциплинам (модулям) вариативной части блока 1 

«Дисциплины (модули)» 

 

Пререквизиты дисциплины: Б.1.Б.1 Философия, Б.1.Б.3 Иностранный язык, Б.1.Б.8 Русский 

язык и культура речи, Б.1.Б.11 Физика, Б.1.Б.13 Дифференциальные уравнения измерительных пре-

образователей, Б.1.Б.16 Информационные технологии, Б.1.Б.19.2 Электроника систем автоматиче-

ского управления, Б.1.Б.20 Теория автоматического управления, Б.1.Б.21 Вычислительные машины и 

сети систем автоматизации и управления, Б.1.В.ОД.2 Технологические процессы автоматизирован-

ных производств, Б.1.В.ОД.3 Системы автоматизации и управления, Б.1.В.ОД.5 Автоматизация 

управления жизненным циклом продукции, Б.1.В.ОД.6 Метрология, управление качеством и стан-

дартизация элементов и систем автоматизации технологических процессов, Б.1.В.ОД.13 Техниче-

ские измерения и приборы, Б.1.В.ОД.14 Элементы и системы гидропневмоавтоматики,Б.2.В.П.1 

Производственная практика 

 

Требования к входным результатам обучения, необходимым для освоения дисциплины 

 

Предварительные результаты обучения, которые  

должны быть сформированы у обучающегося  

до начала изучения дисциплины 

Компетенции 

1 2 

Знать: 

этапы и уровни автоматизации производственного 

оборудования, содержание уровня компьютерной инте-

грации производства и ИПИ - технологий; 

ОК-1 способностью использовать основы фило-

софских знаний, анализировать главные этапы и 

закономерности исторического развития для 

осознания социальной значимости своей дея-

тельности 

Знать: 

термины и определения на иностранном языке в 

области машиностроительного оборудования и техно-

логических процессов  

Владеть: 

практикой перевода на русский язык со словарем 

технических текстов  

ОК-3 способностью к коммуникации в устной и 

письменной формах на русском и иностранном 

языках для решения задач межличностного и 

межкультурного взаимодействия 

1 2 
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Предварительные результаты обучения, которые  

должны быть сформированы у обучающегося  

до начала изучения дисциплины 

Компетенции 

Знать: 

перспективы использования информационных тех-

нологий в машиностроительном производстве  

 

ОПК-2 способностью решать стандартные зада-

чи профессиональной деятельности на основе 

информационной и библиографической культу-

ры с применением информационно-

коммуникационных технологий и с учетом ос-

новных требований информационной безопас-

ности 

Владеть: 

- способами решения профессиональных задач с 

использованием компьютеров и инструментальных 

программных средств; 

- базовыми навыками работы с компьютерными 

системами Word, Exсel, AutoCad, Компас, T-Flex. 
 

ОПК-3 способностью использовать современ-

ные информационные технологии, технику, 

прикладные программные средства при реше-

нии задач профессиональной деятельности 

Знать: 

теоретические основы общепрофессиональных  

дисциплин, изучаемых в предыдущих семестрах 

Уметь: 

разрабатывать технологический процесс механиче-

ской обработки детали  

Владеть: 

навыками выбора технологического оборудования 

для технологических операций 

ПК-7 способностью участвовать в разработке 

проектов по автоматизации производственных и 

технологических процессов, технических 

средств и систем автоматизации, контроля, диа-

гностики, испытаний, управления процессами, 

жизненным циклом продукции и ее качеством, 

в практическом освоении и совершенствовании 

данных процессов, средств и систем 

Уметь: 

- проектировать режущие инструменты для техно-

логических переходов; 

- рассчитывать режимы резания на технологиче-

ских переходах 

ПК-9 способностью определять номенклатуру 

параметров продукции и технологических про-

цессов ее изготовления, подлежащих контролю 

и измерению, устанавливать оптимальные нор-

мы точности продукции, измерений и достовер-

ности контроля, разрабатывать локальные пове-

рочные схемы и выполнять проверку и отладку 

систем и средств автоматизации технологиче-

ских процессов, контроля, диагностики, испы-

таний, управления процессами, жизненным 

циклом продукции и ее качеством, а также их 

ремонт и выбор; осваивать средства обеспече-

ния автоматизации и управления 

Знать: 

основы программирования на языке высокого 

уровня 

Уметь: 

разрабатывать исходный код приложений для ре-

шения профессиональных задач в среде программиро-

вания Delphi 

Владеть: 

навыками программирования на языке высокого 

уровня 

ПК-19 способностью участвовать в работах по 

моделированию продукции, технологических 

процессов, производств, средств и систем авто-

матизации, контроля, диагностики, испытаний и 

управления процессами, жизненным циклом 

продукции и ее качеством с использованием 

современных средств автоматизированного 

проектирования, по разработке алго-

ритмического и программного обеспечения 

средств и систем автоматизации и управления 

процессами 

 

Постреквизиты дисциплины: Б.1.В.ОД.7 Организация и планирование автоматизированных 

производств, Б.2.В.П.2 Преддипломная практика 
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3 Требования к результатам обучения по дисциплине 

 

Процесс изучения дисциплины направлен на формирование следующих результатов обучения 

 

Планируемые результаты обучения по дисциплине, 

характеризующие этапы формирования компетенций 
Формируемые компетенции 

Знать: 
- этапы и уровни автоматизации производственного 

оборудования. Компьютерная интеграции производства и 
ИПИ-технологии; 

- современные направления развития средств автома-
тизации производства и технологического оборудования; 

- перспективы использования информационных тех-
нологий в машиностроительном производстве; 

последовательность и особенности разработки про-
екта гибких производственных систем механической об-
работки ; 

Уметь: 
разрабатывать и применять пакеты прикладных про-

грамм для выполнения проектных расчетов системы ос-
новного технологического оборудования и сервисных си-
стем ГПС;  

Владеть: 
приемами оценки эффективности различных вариан-

тов гибкой автоматизации производства 

ПК-11 способностью участвовать: в раз-

работке планов, программ, методик, свя-

занных с автоматизацией технологических 

процессов и производств, управлением про-

цессами, жизненным циклом продукции и ее 

качеством, инструкций по эксплуатации 

оборудования, средств и систем автоматиза-

ции, управления и сертификации и другой 

текстовой документации, входящей в кон-

структорскую и технологическую докумен-

тацию, в работах по экспертизе технической 

документации, надзору и контролю за состо-

янием технологических процессов, систем, 

средств автоматизации и управления, обору-

дования, выявлению их резервов, определе-

нию причин недостатков и возникающих 

неисправностей при эксплуатации, принятию 

мер по их устранению и повышению эффек-

тивности использования 

Знать: 
- определение и характеристики гибких производст-

венных систем; 
- преимущества и недостатки ГПС; 
- структуру ГПС, состав основного технологического 

и сервисного оборудования; 
- последовательность предпроектных расчетов ГПС. 

Содержание Технического задания на проектирование и 
Технического предложения по созданию ГПС; 

Уметь: 
- использовать методы проектирования системы ос-

новного технологического оборудования, транспортно-
складской системы, системы инструментального обеспе-
чения, системы управления; 

- применять методы разработки технического пред-
ложения по созданию ГПС; 

- производить количественную оценку гибкости и эф-
фективности проекта; 

Владеть: 
- практическими методами расчета ГПС; 
- программными продуктами для моделирования и 

инженерного анализа ГПС; 
- компьютерными методами предпроектных исследо-

ваний; 
- навыками разработки компьютерных приложений 

для оценки эффективности ГПС. 
 

ПК-30 способностью участвовать в рабо-

тах по практическому техническому ос-

нащению рабочих мест, размещению ос-

новного и вспомогательного оборудова-

ния, средств автоматизации, управления, 

контроля, диагностики и испытаний, а 

также по их внедрению на производстве 

 

 

4 Структура и содержание дисциплины 

 

4.1 Структура дисциплины 

 

Общая трудоемкость дисциплины составляет 5 зачетных единиц (180 академических часов). 
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Вид работы 

Трудоемкость, 

академических часов 

7 семестр всего 

Общая трудоёмкость 180 180 

Контактная работа: 55 55 

Лекции (Л) 18 18 

Лабораторные работы (ЛР) 34 34 

Консультации 1 1 

Индивидуальная работа и инновационные формы учебных занятий 1,5 1,5 

Промежуточная аттестация (зачет, экзамен) 0,5 0,5 

Самостоятельная работа: 125 125 

- выполнение курсового проекта (КП); 65 65 

- самостоятельное изучение разделов 3 - 9 20 20 

- самоподготовка (проработка и повторение лекционного материала и 

материала учебников и учебных пособий; 
20 20 

- подготовка к лабораторным занятиям; 10 10 

- подготовка к рубежному контролю и т.п.) 10 10 

Вид итогового контроля (зачет, экзамен, дифференцированный за-

чет) 
экзамен 

 

 

Разделы дисциплины, изучаемые в 7 семестре 

 

№ раз-

дела 
Наименование разделов 

Количество часов 

всего 

аудиторная 

работа 
внеауд. 

работа 
Л ПЗ ЛР 

1 
Этапы и уровни автоматизации производствен-

ного оборудования 
10 2   8 

2 

Термины и определения в области ГПС. Преиму-

щества ГПС. Недостатки ГПС. Пути и меры по их 

преодолению 

14 2   12 

3 
Основное технологическое оборудование ГПС. 

Система обеспечения функционирования ГПС 
18 2  4 12 

4 
Автоматизированная транспортно-складская си-

стема 
18 2  4 12 

5 
Автоматизированные системы инструменталь-

ного обеспечения 
18 2  4 12 

6 
Устройства и оборудование для удаления струж-

ки. 
18 2  4 12 

7 
Устройства и оборудование систем автоматиче-

ского контроля. 
18 2  2 12 

8 
Устройства и оборудование систем автоматиче-

ского управления. 
18 2  4 12 

9 
Последовательность и особенности разработки 

проекта ГПС. 
50 2  12 36 

 Итого: 180 18  34 128 

 Всего: 180 18  34 128 

 

 

4.2 Содержание разделов дисциплины 

 

1 Этапы и уровни автоматизации производственного оборудования. 

Термины и определения в области автоматизации. Производственный процесс. Технологиче-
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ский процесс. Автоматизация. Автомат. Автоматизированное оборудование. Автоматизация рабочего 

цикла обработки, смены заготовок, контроля, переналадки. 

2 Термины и определения в области ГПС. Преимущества ГПС. Недостатки ГПС. Пути и 

меры по их преодолению. 

Основные понятия и определения в области ГПС (ГОСТ 26228-90). Понятие "гибкость" про-

изводственных систем. Виды гибкости. Факторы, определяющие гибкость системы. Количественная 

оценка гибкости. Преимущества ГПС по сравнению с традиционным производством. 

3 Основное технологическое оборудование ГПС. Система обеспечения функционирова-

ния ГПС. 

Система основного технологического оборудования ГПС механообработки. Технические ха-

рактеристики и технологические возможности станков, включаемых в состав ГПС. Варианты автома-

тической смены заготовок на станках ГПС. Варианты автоматической смены столов-спутников. На-

значение и состав системы обеспечения функционирования ГПС. 

4 Автоматизированная транспортно-складская система. 

Буферные (пристаночные), оперативные и центральные накопители АТСС, их  функции  и 

возможные компоновки. Методы расчета емкости автоматизированного склада (накопителя) ГПС. 

Транспортные  устройства автоматизированных производств. Классификация транспортных  уст-

ройств.  Область  использования, достоинства  и  недостатки конвейеров, кранов, транспортных те-

лежек (рельсовых и безрельсовых). Аналитический расчет длительности выполнения транспортной 

операции. Технологическая классификация промышленных  роботов. 

5 Автоматизированные системы инструментального обеспечения. 

Понятие АСИО. Структура АСИО; организация обмена инструментами между подразделе-

ниями АСИО. Состав накопителей инструмента, способы автоматической  доставки  и  замены  инст-

рументов на станках. Роль режущих инструментов в механообработке. Направления совершенство-

вания режущих инструментов для автоматизированного производства. Автоматическая смена и за-

мена режущих инструментов на токарных станках ГПС. Автоматическая смена инструментов на 

многоцелевых станках. Способы автоматической доставки и замены инструментов на многоцелевых 

станках. Методы идентификации режущих инструментов в ГПС. Методы автоматического контроля 

состояния режущих инструментов. 

6 Устройства и оборудование для удаления стружки. 

Задачи АСУО. Способы дробления стружки, отвода ее со станков и удаления с  участка. Про-

блемы создания АСУО и возможные пути их разрешения. Бункер для сбора стружки фирмы "Мори 

Сейки". 

7 Устройства и оборудование систем автоматического контроля. 

Назначение САК. Задачи и технические средства реализации контроля  в  автоматизированном 

производстве. Координатно-измерительные машины. Назначение, особенности, разновидности. Из-

мерительные головки. Назначение, устройство, способы измерения. 

8 Устройства и оборудование систем автоматического управления. 

Основные понятия в АСУ. Управляющий автомат и объект управления, технические и про-

граммные средства АСУ. Иерархия систем управления ГАП. Классификация ЭВМ АСУ ГАП. Уров-

ни управления ГАП. Задачи, решаемые на этапах стратегического, оперативного и тактического 

управления. Календарное  планирование и диспетчирование производства. ГПС  как сложная кибер-

нетическая система. Связи информационные, временные, размерные, экономические, свойств мате-

риалов. Общие положения теории системного анализа 

9 Последовательность и особенности разработки проекта ГПС. 

Общая последовательность разработки проекта. Стадии и содержание технического задания, 

технического предложения, эскизного, технического и рабочего проекта. Содержание и последова-

тельность предпроектных расчетов ГПС. Особенности нормирования технологических процессов в 

ГПС. 
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4.3 Лабораторные работы 

 

 

№ ЛР 
№  

раздела 
Наименование лабораторных работ 

Кол-во  

часов 

1  3 
Работа пользователя с технологической базой данных системы мо-

делирования "Каскад" 
2 

2 3, 4, 5 Расчет основного технологического оборудования ГПС 4 

3 4, 8, 9 Расчет автоматизированного склада АТСС 2 

4 5, 9 Расчет потребности в режущем инструменте 2 

5 6, 7 Разработка планировки ГПС 4 

6 3, 4, 5 Построение циклограммы работы ГПС 2 

7 3, 7, 9 
Моделирование производственного процесса ГПС в среде интег-

рированной системы "Каскад" 
6 

8 3, 8 
Выбор проектный параметров ГПС на основе статистических ис-

следований производственного процесса 
4 

9 3, 4, 5, 9 
Изучение влияния режимов резания на производительность ГПС 

механообработки 
4 

10 6, 9 Расчет срока окупаемости ГПС 2 

11 9 Составление технического предложения по созданию ГПС 2 

  Итого: 34 

 

4.4 Курсовой проект 

 

Темой курсового проекта является разработка технического предложения по созданию гибкой 

производственной системы механической обработки корпусных деталей.  

Исходные данные в виде годовой производственной программы задаются преподавателем и 

содержат номенклатуру деталей, подлежащих изготовлению, объемы выпуска, габаритные размеры, 

технологические процессы изготовления, а также данные о планируемой длительности цикла без-

людной работы ГПС. Предварительно все техпроцессы занесены в БД системы моделирования "Кас-

кад". 

Проект ГПС включает графическую часть в объеме 4 листа формата А1 и пояснительную за-

писку (ПЗ), содержащую необходимые расчеты и описание принятых проектных решений. 

В графической части изображаются схемы планировки и компоновки спроектированной про-

изводственной системы, приводятся графики, иллюстрирующие обоснованность принятых проект-

ных решений, а также техническое предложение по созданию ГПС с вариантами использования се-

рийного и оригинального оборудования. 

Пояснительная записка к выполненному курсовому проекту должна содержать: 

- титульный лист; 

- задание;  

- содержание; 

- последовательность выполнения предпроектных расчетов ГПС; 

- расчет основного оборудования; 

- расчет вместимости склада паллет; 

- расчет потребности в инструментах; 

- разработку планировки и компоновка оборудования ГПС; 

- выбор параметров оборудования ГПС на основе моделирования; 

- статистические показатели функционирования ГПС; 

- расчет срока окупаемости ГПС; 

- техническое предложение на создание ГПС; 

- выводы по проекту; 

- список использованных источников; 

- приложения. 
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5 Учебно-методическое обеспечение дисциплины 

 

5.1 Основная литература 

 

5.1.1 Сердюк, А. И. Проектирование автоматизированных производств [Электронный ресурс] : 

электронное гиперссылочное учебное пособие / А. И. Сердюк, Р. Р. Рахматуллин, А. О. Казаков; М-

во образования и науки Рос. Федерации, Федер. гос. бюджет. образоват. учреждение высш. проф. об-

разования "Оренбург. гос. ун-т". - Электрон. дан. - Оренбург : ОГУ, 2011. - 1 электрон. опт. диск (CD-

ROM). - Загл. с экрана. - Систем. требования: Windows 98/NT/5.0/XP/Vista/7; ПК с процессором Intel 

486 и выше; оператив. памяти на ПК должно быть не менее 64 МБ; для уменьшения зрительного 

утомления монитор компьютера должен иметь диагональ не менее 15 дюймов, а лучше 17 дюймов. 

5.1.2 Практические расчеты гибких производственных ячеек. Модели, алгоритмы, приложения 

[Электронный ресурс] : монография / Р. Р. Рахматуллин и [др.]; М-во образования и науки Рос. Феде-

рации, Федер. агентство по образованию, Гос. образоват. учреждение высш. проф. образования 

"Оренбург. гос. ун-т". - Электрон. текстовые дан. (1 файл: Kb). - Оренбург : ГОУ ОГУ, 2010. -Adobe 

Acrobat Reader 5.0 

5.1.3 Основы программирования фрезерной обработки деталей на станках с ЧПУ в системе 

"Sinumerik" [Электронный ресурс] : учебное пособие / А. Н. Поляков [и др.]; М-во образования и 

науки Рос. Федерации, Федер. гос. бюджет. образоват. учреждение высш. проф. образования "Орен-

бург. гос. ун-т". - Электрон. текстовые дан. (1 файл: Kb). - Оренбург : ОГУ, 2014. -Adobe Acrobat 

Reader 6.0 

5.1.4 Методические аспекты измерений на координатно-измерительной машине [Электронный 

ресурс] : учебное пособие для студентов, обучающихся по программам высшего профессионального 

образования по направлениям подготовки 15.03.05, 15.04.05 Конструкторско-технологическое обес-

печение машиностроительных производств и 15.03.06 Мехатроника и робототехника / С. В. Каменев 

[и др.]; М-во образования и науки Рос. Федерации, Федер. гос. бюджет. образоват. учреждение высш. 

проф. образования "Оренбург. гос. ун-т". - Электрон. текстовые дан. (1 файл: Kb). - Оренбург : ОГУ, 

2014. -Adobe Acrobat Reader 5.0.  

5.1.5 Галина, Л. В. Повышение эффективности автоматизированных производств на основе 

экспресс-оценки номенклатуры изделий [Электронный ресурс] : монография / Л. В. Галина, А. И. 

Сердюк, А. М. Черноусова; М-во образования и науки Рос. Федерации, Федер. гос. бюджет. образо-

ват. учреждение высш. проф. образования "Оренбург. гос. ун-т". - Электрон. текстовые дан. (1 файл: 

Kb). - Оренбург : ОГУ, 2012. -Adobe Acrobat Reader 5.0.  

 

 

5.2 Дополнительная литература 

 

5.2.1 Бондаренко, В. А. Основы создания ГПС механообработки [Текст] : учеб. пособие / В. А. 

Бондаренко, А. И. Сердюк. - Оренбург : ОГУ, 2001. - 206 с. - Библиогр.: с. 214-215. - ISBN 5-

74100647-7. 

5.2.2 Сердюк, А. И. Переход от технического задания к техническому предложению на созда-

ние ГПС [Текст] : учеб. пособие по предпроектным расчетам ГПС механообработки / А. И. Сердюк, 

Л. В. Карагулова. - Оренбург : ОГУ, 2006. - 130 с. : ил - ISBN 5-7410-0650-7. 

5.2.3 Разработка инженерных приложений в среде DELPHI [Текст] : учеб. пособие для вузов / 

А. И. Сердюк [и др.]; М-во образования и науки Рос. Федерации, Федер. агентство по образованию, 

Гос. образоват. учреждение высш. проф. образования "Оренбург. гос. ун-т". - Оренбург : ГОУ ОГУ, 

2009. - 173 с 

5.2.4 Сердюк, А. И. Метод циклограмм в исследовании гибких производственных ячеек. Мо-

дели и алгоритмы [Текст] : монография / А. И. Сердюк, Р. Р. Рахматуллин, А. П. Зеленин; М-во обра-

зования и науки Рос. Федерации, Федер. агентство по образованию, Гос. образоват. учреждение 

высш. проф. образования "Оренбург. гос. ун-т". - Оренбург : ИПК ГОУ ОГУ, 2009. - 215 с. : ил. - 

Библиогр.: с. 172-177. - Прил.: с. 178-214. - ISBN 978-5-7410-0999-4. Издание на др. носи-

теле [Электронный ресурс]  

5.2.5 Закономерности формирования производительности гибких производственных ячеек 

[Текст] : [монография] / А. И. Сердюк [и др.] . - Оренбург : ГОУ ОГУ, 2008. - 188 с. : ил.. - Библиогр.: 
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с. 143-146. - Прил.: с. 147-187. - ISBN 978-5-7410-0820-1. 

 

5.3 Периодические издания 

 

5.3.1 «Известия вузов. Машиностроение»; 

5.3.2 «Станки и инструмент (СТИН)»; 

5.3.3 «Вестник машиностроения»; 

5.4.4 «Автоматизация и современные технологии»; 

5.4.5 «Программные продукты и системы». 

 

5.4 Интернет-ресурсы 

 

5.4.1 Институт Автоматизации и Системных Исследований (ASRI) [Электронный ресурс]. - 

Режим доступа : WWW.URL : http://www.polarcom.ru/ ~vvtsv/ref2000/ r023.htm 

5.4.2  Научно исследовательский центр систем конструирования [Электронный ресурс] / НИЦ 

АСК. – 2013. – Режим доступа : http://www.nicask.ru/ 

5.4.3 Прикладная логистика [ Электронный ресурс] / НИЦ CALS технологий. – 2013. – Режим 

доступа: http://www.cals.ru 

5.4.4 Программа для конструкторской подготовки и 3D-моделирования T-FLEX CAD 3D: 

Официальный сайт разработчика. - Режим доступа : WWW.URL : http://www.tflex.ru/products/ 

konstructor/cad3d 

5.4.5 Программный комплекс SolidWorks: Официальный сайт разра-ботчика. - Режим доступа 

: WWW.URL : http://www.solidworks.ru/index.php?option=com_content&view=article&id=174&Itemid=9 

5.4.6 Система автоматизированного проектирования технологических процессов Вертикаль: 

Официальный сайт разработчика. - Режим доступа : WWW.URL : http://machinery.ascon.ru/software/ 

tasks/items/?prcid=8&prpid=420  

5.4.7 Система трехмерного моделирования Компас – 3D: Официальный сайт разработчика. - 

Режим доступа : WWW.URL : http://machinery. ascon.ru /software/tasks/items/?prcid=6&prpid=7 

5.4.8 «Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки» [Электронный 

ресурс] - Режим доступа: http://www.Stankoin-form.ru/Stanki6.htm 

5.4.9 Станок многоцелевой YCM-H800 http://www.machinetools.com/en/models/ycm-h800b  

5.4.10 Стерлитамакский станкостроительный завод ОАО «Стерлитамак – М.Т.Е.» - 

http://www.stanok-mte.ru/ 

 

 

5.5 Программное обеспечение, профессиональные базы данных и информационные 

справочные системы современных информационных технологий 

 

5.5.1 Свидетельство № 50200500446. Информационный ресурс глобального доступа «Основы 

создания ГПС механообработки» / А. И. Сердюк, А. И. Сергеев., М. А. Корнипаев ; Федер. агентство 

по образованию, Гос. кординац. центр информац. технологий, Отраслевой фонд алгоритмов и про-

грамм ; Оренбург. гос. ун-т. - № 4560 ; заявл. 01.04.2005 ;  зарегистр. 11.04.2005. 

5.5.2 Свидетельство № 50200500447. Интегрированная система расчета и моделирования ГПС 

механообработки «Каскад» / А. И. Сердюк, А. И. Сергеев ; Федер. агентство по образованию, Гос. 

кординац. центр информац. технологий, Отраслевой фонд алгоритмов и программ ; Оренбург. гос. 

ун-т. - № 4561 ; заявл. 01.04.2005 ;  зарегистр. 11.04.2005. 

5.5.3 Свидетельство № 50200500450. Электронный учебный курс «Основы создания ГПС ме-

ханообработки» / А. И. Сердюк, А. И. Сергеев ; Федер. агентство по образованию, Гос. кординац. 

центр информац. технологий, Отраслевой фонд алгоритмов и программ ; Оренбург. гос. ун-т. - № 

4564 ; заявл. 01.04.2005 ;  зарегистр. 11.04.2005. 

5.5.4 Свидетельство № 50200600070. Программа расчета эффективности гибких производст-

венных систем механообработки / А. И. Сердюк, М. А. Корнипаев ; Федер. агентство по образова-

нию, Гос. кординац. центр информац. технологий, Отраслевой фонд алгоритмов и программ ; Орен-

бург. гос. ун-т. - № 5582 ; заявл. 20.01.2006 ;  зарегистр. 06.02.2006. 

 

http://www.polarcom.ru/%20~vvtsv/ref2000/%20r023.htm
http://www.nicask.ru/
http://www.cals.ru/
http://www.tflex.ru/products/
http://www.solidworks.ru/index.php?option=com_content&view=article&id=174&Itemid=9
http://machinery.ascon.ru/software/%20tasks/items/?prcid=8&prpid=420
http://machinery.ascon.ru/software/%20tasks/items/?prcid=8&prpid=420
http://www.stankoin-form.ru/Stanki6.htm
http://www.machinetools.com/en/models/ycm-h800b
http://www.stanok-mte.ru/
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5.5.5 Свидетельство № 2006611542 Российская Федерация. Программа многокритериальной 

оценки проектных решений в гибких производственных ячейках механообработки «Fania» : свиде-

тельство об официальной регистрации программы для ЭВМ / А. И. Сердюк, Ф. Ф. Гильфанова, Р. Р. 

Рахматуллин ; заявитель и правообладатель Гос. образоват. учреждение Оренб. гос. ун-т. - № 

2006610895 ; заявл. 23.03.2006 ; зарегистр. 6.05.2006. - 1 с. 

5.5.6 Свидетельство № 50201001364. Электронное учебное пособие «Разработка инженерных 

приложений в среде Delphi» / А. И. Сердюк, А. И. Сергеев, С.В. Фадеев ; Федер. агентство по образо-

ванию, Гос. кординац. центр информац. технологий, Отраслевой фонд алгоритмов и программ ; 

Оренбург. гос. ун-т. - № 10091 ; заявл. 27.02.2008 ;  зарегистр. 12.03.2008. 

5.5.7 Свидетельство № 2011612179 Российская Федерация. Программа расчета пропускной 

способности гибких производственных ячеек : свидетельство об официальной регистрации програм-

мы для ЭВМ / Р. Р. Рахматуллин, А. О. Казаков, А. И. Сердюк ; заявитель и правообладатель Гос. об-

разоват. учреждение Оренб. гос. ун-т. - № 2010617852 ; заявл. 13.12.2010 ; зарегистр. 15.03.2011. - 1 с. 

5.5.8 Регистрационное свидетельство обязательного федерального экземпляра электронного 

издания № 26331ФГУП НТЦ «Информрегистр». Электронное издание на 1 CD-R   «Сердюк А.И., 

Рахматуллин А.И., Казаков А.О. Проектирование автоматизированных производств»/  А.И. Сердюк, 

Р.Р. Рахматуллин, А.О. Казаков; №  гос. регистрации 0321201564 от 08.06.2012 

5.5.9 Свидетельство № 2013616879 Российская Федерация. Программа компьютерного моде-

лирования технологических переходов механической обработки фрезерованием «ТП Frez», версия 

1.1 : свидетельство об официальной регистрации программы для ЭВМ / Ю.Д. Голяшина, А. И. Сер-

дюк, Д.И. Ялалетдинова ; заявитель и правообладатель Гос. образоват. учреждение Оренб. гос. ун-т. - 

№ 2013614505 ; заявл. 30.05.2013 ; зарегистр. 25.07.2013. - 1 с. 

5.5.10 Сердюк, А.И. Расчет системы основного технологического оборудования [Электронный 

ресурс] : прикладная программа / А. И. Сердюк, Май Ван Хонг, Н. Н. Черникова; М-во образования и 

науки Рос. Федерации, Федер. гос. бюджет. образоват. учреждение высш. проф. образования "Орен-

бург. гос. ун-т". - Электрон. текстовые дан. (1 файл: 0.48 Mb). - Оренбург : ОГУ, 2015. - Архиватор 7-

Zip 

 

6 Материально-техническое обеспечение дисциплины 

 

Для проведения лекционных и лабораторных занятий предназначены три компьютерных клас-

са кафедры систем автоматизации производства (ауд. № 20.407, № 20.409, № 20.410). Используются 

компьютеры Pentium4-3Гц/512Мб/80ГБ с 17-дюймовыми мониторами, объединенные в локальную 

сеть, подключенную через университетскую сеть к Интернет. 

Для получения необходимой информации и самостоятельной работы студентов используются 

Web-ресурсы Интернет и локальная библиотека электронных материалов. 

В рамках выполнения курсового проекта используется: 

-  натурная модель гибкой производственной системы, включающая малогабаритные фрезер-

ный станок FPX-20EF4, токарный станок НТ-4Ф3, промышленный робот и накопитель заготовок. 

Комплекс управляется от персонального компьютера с возможностью передачи управляющих про-

грамм по локальной сети; 

- оборудование кафедры технологии машиностроения, металлообрабатывающих станков и 

комплексов, включающее токарно-фрезерный станок ST-10Y и два сверлильно – фрезерно - расточ-

ных станка с автоматической сменой инструментов TM-1P и 400V (ауд. 2003). 

При чтении лекции используются: ноутбук, проектор, экран. 
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